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工装询价申请卡

工装名称 齿轮箱支撑工装

数量 64 单位 个

工装类别 C 使用单位 转向架车间

用途
齿轮箱支撑工装用于支撑 CRH6 型动车组轮对组成的齿轮箱端部，使齿轮

箱处于工作状态的位置而不会触地并有利于轮对组成在钢轨上滚动。

要求

1. 齿轮箱支撑工装上部与齿轮箱吊杆孔相配合，用来支撑齿轮箱；

2. 撑下部有万向橡胶滚轮，直径为 150mm，承受至少 350kg 工作压力，能

实现动车轮对组成可沿钢轨随意前后前后推动；

3. 支撑头与螺旋升杆之间的连接，保证螺旋升杆旋转升降时不带动支撑

头；

4. 螺旋升杆与座之间的螺纹配合具有自锁性；

5. 整体工装表面无毛刺、锐边倒钝、涂 YR04 油漆；

6. 齿轮箱支撑工装具体参数见下图。
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